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Zielerreichung

Datum                              Visum Ausbildner

OK Datum

Grundkenntnisse
Kenntnisse der Uebertragungselemente, 
Bewegungselemente, Antriebe
Funktion einer CNC-Achse, Messsysteme

Schmierung Kenntnisse der verschiedenen Schmiermittel
Kenntnisse des Schmierplans und der 
Zentralschmiereinrichtung
Kontrolle der Oelstände

Sicherheitsvorrichtung
en

Kenntnisse der Sicherheitsvorkehrungen im 
Décolletagebereich (Unfallverhütung)
Sicherheitsvorrichtung für Stangenende
Werkzeugüberwachung

Arbeit an der Kontrolle der Werkstückzeichnung
Maschine Vorbereitung und Reinigung der Stangen die für die 

Fertigung der Teile notwendig sind
Einspannen, voreinstellen und zentrieren der 
Werkzeuge
Kontrolle des reibungslosen Ablaufs aller Elemente 
während des Fabrikationsprozesses
Nachschleifen der Schneidwerkzeuge während der 
Fertigung (Fabrikation)

Analysieren und beheben der Störungen die während 
des Fabrikationsprozesses auftauchen können.
Kontrollieren und Nachladen des Materials
Einrichten und kontrollieren der verschiedenen 
Elemente des Stangenladers
Regelmässige Unterhaltsarbeiten

LernzielkontrolleLeitfaden Décolletage CNC
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CNC Kenntnisse der Funktion der CNC-Steuerung
Kenntnisse der verschiedenen Bedienelemente
sowie der Tastatur
Kenntnisse des ISO-Programmiercodes 
Korrektur der Durchmesser und der Längenmasse
Kennen der verschiedenen Bearbeitungszyklen und 
Unterprogramme 
Die Alarme interpretieren und löschen/quittieren
Erstellen eines CNC Programmes für ein einfaches 
Drehteil

Messen und Prüfen Kontrolle der Masse des auf der Maschine 
hergestellten Stückes
Interpretieren der Messresultate nach der SPC 
Methode

Zusätzliche 
Positionen

Einstellung der Positionen für die 
1 und 2 Seitenbearbeitung
Einstellung der angetriebenen Werkzeuge

Werkzeuge Auswahl der richtigen Werkzeuge für die Herstellung 
des Drehteils
Auswahl der richtigen Spannzange und 
Führungsbüchse

Vollständiges 
Einrichten

Reinigen der Maschinen vor dem montieren der 
Werkzeuge
Vorbereiten der notwendigen Werkzeuge
Montieren und einstellen der Führungsbüchse und 
Spannzange
Übertragen des Programmes in die CNC 
Maschinensteuerung
Studieren und Verstehen des Programmes
Montieren und einstellen der Schneidewerkzeuge
Test des Programms und Einstellung 
der Dimensionen des Stückes
Optimierung des Programms
Beginnen mit der Herstellung der Teile
Demontieren und Reinigen der eingerichteten 
Maschine
Speicherung des Programmes
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